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5、 标准适用范围及主要技术内容:
1）、适用范围：

本标准适用于反击式、冲击式等水轮机过流部件磨蚀损伤的焊接修复与超音速火焰喷涂防护，其他损伤的修复与防护可参照执行。
2）、主要技术内容：
本标准规定了水轮机导水机构进水口至转轮出水口之间的过流部件磨蚀损伤焊接修复与超音速火焰喷涂防护的方法及技术要求。

6、 标准的应用情况介绍:
水轮机过流部件磨蚀焊接修复与超音速火焰喷涂防护技术导则，为我国多泥沙流域水轮机过流部件的磨蚀损伤修复及防护提供了标准依据，对电站现场的检修、抗磨蚀喷涂防护等提供了验收依据。
目前华能四川水电、华能澜沧江水电、华能新疆水电、国电兰桠河、中电四川(江边)水电、金康水电站以及部分水电设备制造企业等均采用本标准对过流部件的焊接修复、喷涂防护过程进行指导和监督管理。本标准的应用对设备焊接修复过程、喷涂过程影响质量的关键因素进行了严格控制，为电站参与水轮机过流部件修复喷涂过程监督、完工验收等提供了依据。逐步为水电领域的过流部件检修单位、监督单位、甲方电厂所认可。
本标准是第一个对水轮机过流部件喷涂防护过程、涂层质量、验收指标等提出规定和要求的标准，对规范我国水电领域喷涂市场秩序、提高喷涂质量具有良好的指导意义。
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