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前 言

本文件按照《中国电机工程学会标准化管理办法》、《中国电机工程学会标准化管理办法

实施细则》的要求，依据 GB/T 1.1—2020《标准化工作导则 第 1部分：标准化文件的结构

和起草规则》的规定起草。

请注意本文件的某些内容可能涉及专利。本文件的发布机构不承担识别专利的责任。

本文件由中国电机工程学会提出。

本文件由中国电机工程学会氢能技术专业委员会技术归口和解释。

本文件起草单位：国网智能电网研究院有限公司、华北电力大学、重庆大学、中国科学

院物理化学研究所。

本文件主要起草人：宋洁、徐桂芝、梁立晓、李根蒂、梁丹曦、刘建国、李俊、郜捷、

马美秀、李璐、侯坤、朱玉婷、王萌等。

本文件首次发布。

本文件在执行过程中的意见或建议反馈至中国电机工程学会标准执行办公室（地址：北

京市西城区白广路二条 1 号，100761，网址：http：//www.csee.org.cn，邮箱：

cseebz@csee.org.cn）。
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电解水制氢系统运行维护规程

1 范围

本文件规定了电解水制氢系统（以下简称制氢系统）的正常运行、异常运行及故障处理、

维护等过程的技术要求。

本文件适用于电解水制氢系统，新能源电解水制氢系统可以参照执行。

2 规范性应用文件

下列文件中的内容通过文中的规范性引用而构成本文件必不可少的条款。其中，注日期

的引用文件，仅该日期对应的版本适用于本文件；不注日期的引用文件，其最新版本（包括

所有的修改单）适用于本文件。

GB/T 150（所有部分）压力容器

GB 12014 防护服装防静电服

GB 21148 足部防护安全鞋

GB 50150 电气装置安装工程 电气设备交接试验标准

GB 50168 电缆线路施工及验收规范

GB/T 12241 安全阀一般要求

GB 12358 作业场所环境气体检测报警仪 通用技术要求

GB 16808 可燃气体报警控制器

GB/T 16895.23 低压电气装置第 6部分:检验

GB/T 19774 水电解制氢系统技术要求

GB/T 20801 压力管道规范 工业管道

GB/T 24499 氢气、氢能与氢能系统术语

GB 26860 电力安全工作规程

GB/T 30976.2 工业控制系统信息安全

GB 32311 水电解制氢系统能效限定值及能效等级

GB/T 37562 压力型水电解制氢系统技术条件

GB 50058 爆炸危险环境电力装置设计规范

GB 50177 氢气站设计规范

GB 50235 工业金属管道工程施工规范

TSG 21 固定式压力容器安全技术监察规程

DL/T 516 电力调度自动化运行管理规程

DL/T 544 电力通信运行管理规程

3 术语定义

GB/T 19774、GB/T 24499界定的以及下列术语和定义适用于本文件。

3.1

电解水制氢系统 Water electrolysis hydrogen production system
采用电解水工艺制取氢气，由电解水制氢装置、控制模块、变流器、冷却模块等操作

单元组成的系统。

3.2



T/CEC XXX-XXXX

2

单池 Electrolytic cell
水电解槽由若干个电解池组成，单个电解池又被称单池。单池由正极、负极和隔离传

输层组成。

4 基本要求

4.1制氢系统受电前应完成电气系统检测试验及验收，验收应符合 GB 50150、GB 50168 的

规定；制氢系统压力容器的安装使用应符合 GB/T 150的规定。

4.2制氢系统应配备能满足装置安全可靠运行的运行维护人员。运行维护人员上岗前应经过

培训并考核合格，掌握制氢系统的设备性能和运行维护规程。

4.3制氢系统投运前应根据电力系统特征、制氢系统设备及功能定位，制定现场运行规程，

编制相关应急预案。

4.4制氢系统投运前应制定典型操作票，制定交接班制度、巡视检查制度、设备定期试验轮

换制度。

4.5 制氢系统电气及其相关设备的运行应满足设备供应商的要求；控制系统的验收应符合

GB/T 30976.2的规定。

4.6当电力系统发生故障时，制氢系统运行应安全可靠停机。

4.7制氢系统运行单位应根据电力系统场景及制氢系统实际运行情况，编制现场维护规程。

4.8作业人员上岗时应穿符合 GB 12014规定的阻燃、防静电工作服和符合 GB 21148规定的

防静电鞋,且应配戴必要的个人防护装置。

4.9运行维护人员应对设备运行状态、运行操作、异常及故障处理、维护等进行记录，并对

运行指标进行分析。

4.10应建立制氢系统的技术资料档案，对运行维护记录等进行归档。

5 正常运行

5.1一般规定

5.1.1制氢系统正常运行时，应按时对制氢设备进行运行监视、运行操作和巡视检查。

5.1.2制氢系统的工况可分为启动、制氢、停机、备用等。

5.1.3制氢系统的运行模式、负荷参数的调整以及操作电网调度许可范围内的设备应按照电

网调度机构的要求执行或者得到电网调度机构的同意。

5.1.4制氢系统的交接班应根据交接班制度进行，交接班时应对制氢系统运行模式、系统运

行情况、缺陷情况、设备操作情况等进行交接。

5.1.5制氢系统设备操作不宜在交接班期间进行，当在交接班期间进行操作时，应在操作完

成后进行交接班。

5.1.6制氢系统应定期对运行指标进行统计和对运行效果进行评价，统计方法和评价原则应

符合 GB 32311的规定。

5.2运行监视

制氢系统运行人员应实时监视系统运行工况，监视可采用就地监视和远程监视，监视

内容主要包括：

a) 运行模式和运行工况；

b) 制氢系统电源的有功功率、无功功率、功率因数、电压、电流、频率等；

c) 电解制氢设备、变流器（PCS）、监控系统、通信系统等设备的运行工况和实时数

据；

d) 制氢系统压力、温度、气体纯度、压差、温差及各介质流量等参数；
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e) 制氢系统的异常告警信号、故障信号、保护动作信号等；

f) 视频监控系统实时监控情况等；

g) 消防系统、安防系统、控制系统等状态及信号。

5.3运行操作

5.3.1制氢系统运行人员操作项目主要包括：

a）制氢系统运行模式选择；

b）制氢系统运行工况切换、调整。

5.3.2运行人员应根据调度指令对制氢系统启动、运行、停机、备用、检修等状态进行相互

切换。

5.4巡视检查

5.4.1制氢系统的巡视检査可分为日常巡检和专项巡检，巡检项目应符合附录 A。
5.4.2制氢系统应每班定时进行巡视检查。

5.4.3对特殊季节和异常天气（如雨季、极寒、极热、台风等）应进行专项巡检工作。

5.4.4对制氢系统设备新投入或经过大修等特殊情况应加强巡检工作。

5.4.5运行人员进行巡视检查时不应越过围网和安全警示带，进入电缆沟等密闭空间前，应

先进行 15min 以上的通风并检测氧气含量合格。

5.4.6当监控系统报异常信号时，应及时进行现场检查。在缺陷和隐患未消除前应增加巡视

检查频次。

6 异常运行及故障

6.1制氢系统设备异常运行时，运行人员应加强监视和巡视检查。

6.2运行人员发现设备异常应立即向上级汇报，依据运行规程或作业指导书，按照附录 B异

常项目及处理表对异常设备进行处置。

6.3电网侧发生异常时，运行人员进行异常处理并向电网调度值班人员汇报。

6.4制氢系统设备发生故障时，运行人员应立即停运故障设备，隔离故障现场，并向上级和

相关管理部门汇报,并按照附录 C故障项目及处理表对故障设备进行处置。

6.5当发生制氢系统冒烟、起火等严重故障时，运行人员应立即停运系统，疏散周边人员，

并立即启动灭火系统，联系消防部门并退出通风、冷却装置，切断除安保系统外的全部氢气

管道阀门以及电气连接。

6.6制氢系统交接班期间发生故障时，应处理完成后再进行交接班。

6.7制氢系统发生氢气泄露后，应立即启动氢气泄露应急预案。

6.8运行人员完成设备故障处理后，应向调度值班人员、运行管理部门汇报故障及处理情况，

配合相关部门开展故障调查，配合检修人员开展紧急抢修。

6.9运行人员完成设备异常或故障处理后，应及时记录相关设备名称、现象、处理方法及恢

复运行等情况，并按照要求进行归档。

7 维护

7.1制氢系统的维护包括电解槽、变流器的清扫，辅机设备及管道管件紧固、检查、润滑；

测量传感器的检查、校准，压力容器的检查及检验，安全附件检查、校准，系统泄漏检测及

软件备份等。

7.2制氢系统的维护应结合设备运行状态、异常及故障处理情况，通过分析确定维护方案。

7.3制氢系统在维护前应根据维护方案完成所需备品备件的采购、验收和存放管理工作及工

器具的准备工作。
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7.4 制氢系统维护应釆取可靠、有效的安全防护措施。

7.5变流器的维护，应按照附录 D进行相应的处理。
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附 录 A（规范性附录）制氢系统巡视检查项目及要求

A.1制氢系统日常巡检项目及要求。

制氢系统日常巡检项目及要求见表 A.1。

表 A.1 制氢系统日常巡检项目及要求表

序号 巡检项目 要求

1 制氢装置

1) 电解槽、气体管道、法兰，无损伤、变形、开裂、漏液，法兰螺栓连接牢固；

2) 气体阀门，位置正确、无损伤、变形、漏液，阀门开合正常，无卡涩；

3) 电解槽无异响、无漏液，螺栓应连接牢固、无松动；

4) 压力容器外观无变形、泄露，气液分离器液位计指示液位应与实际液位一致，

并在规定范围内；

5) 气液分离器水平度、垂直度应满足初始设计要求；

6) 如有气体保护，气体压力值应在设定的保护值范围内；

7) 换热器本体完好,无损伤、无变形、无裂纹、无漏液，排液阀门完好无渗漏，

与之连接的法兰完好无渗漏，冷媒盘管完好无腐蚀；

8) 系统管路无损伤、无变形、无裂纹、无腐蚀、无泄露，保温完整，阀门完好；

9) 主机显示屏正常无报警，循环泵完好无渗漏，风扇运行正常，转向正确，保

温带工作正常，高低压力表指示正确，压力开关设置正确，电气元件完好；

10) 伴热保温系统整体结构完整良好，保温无破损、灼烧、缺少的情况，伴热带

无断裂、 破皮、老化及灼伤等现象；控制箱应外观完整，元器件完整良好，

线路整齐，接线紧固，无老化、过热烧焦等现象。

2
变流器

（PCS）

1) 变流器柜体外观洁净，无破损，门锁齐全完好，锁牌正确；

2) 变流器柜体设备编号、铭牌、标示齐全、清晰、无损坏，操作方式、开关位

置正常；

3) 变流器柜体门关严,无受潮、凝露现象，温控装置工作正常，加热器按季节和

要求正确投退；

4) 变流器的交、直流侧电压、电流正常；

5) 变流器运行正常，其冷却系统和不间断电源工作正常，无异常响声、冒烟、

烧焦气味；

6) 变流器液晶屏显示清晰、正确，监视、指示灯、表计指示正确正常，通信正

常，时钟准确，无异常告警、报文；

7) 变流器室内温度正常，照明设备完好，排风系统运行正常，室内无异常气味。

3 制氢控制系统

1) 监控系统运行正常，功能界面切换正常；

2) 监控系统与 CVM、PCS、消防、视频等系统通信正常；

3) 监控系统无异常告警信息。

4 设备室（舱）1）

1) 设备室（舱）外观、结构完好；

2) 设备室（舱）内温度、湿度应在设备正常运行范围内，空调、通风等温度调

节设备运行正常；照明设备完好，室内无异味；

3) 设备室（舱）防小动物措施完好；

4) 视频监视系统正常显示，信号线和电源引线安装牢固，无松动；

5) 设备室（舱）氢、氧检测探头工作正常。



T/CEC XXX-XXXX

6

5 消防系统

1) 火灾报警控制器各指示灯显示正常，无异常报警，备用电源正常；

2) 消防标识清晰完好；

3) 安全疏散指示标志清晰，消防通道畅通和安全疏散通道畅通、应急照明完好。

4) 灭火装置外观完好、压力正常，试验合格；

5) 消防箱、消防桶、消防铲、消防斧完好、清洁，无锈蚀、破损；

6) 火灾自动报警系统触发装置安装牢固，外观完好；工作指示灯正常；

7) 电缆沟内防火隔墙完好，墙体无破损，封堵严密。

6 冷却系统

1) 空调工作正常，无异响、震动，室内温湿度在设定范围内；

2) 冷却水泵及空冷器水温、水压、流量、等参数正常，无异常振动及噪音；

3) 水冷机组水温、水压、流量、等参数正常，无泄漏，无异常噪音。

注 1）：设备室（舱）是指根据制氢系统的不同功能，安装电解槽、配电及控制系统、辅机系统等设备设施的空间。

A.2制氢系统专项巡检项目及要求。

制氢系统专项巡检项目及要求见表 A.2。

表 A.2 制氢系统专项巡检项目及要求表

序号 专项巡检类型 巡视检査要求

1 极端天气

1）检查电解槽、各种储水箱、PCS等运行环境温度、湿度是否正常；

2）检查电解槽、变流器导线有无发热等现象；

3）严寒天气检查导线有无过紧、接头无开裂等现象，户外管道、阀门保温设施正常；

4） 高温天气增加红外测温频次，检查设备仓内部凝露；

5） 雷雨季节前后检查接地是否正常、房间漏雨情况。

2 异常及故障后

1）重点检查信号、保护、控制系统数据记录情况；

2）检查故障范围内的设备情况，如导线有无烧伤、断股，气、水管道泄漏；设备有无变

形；

3）检查气体泄漏情况，现场检查前应充分排风；

4）存在缺陷和故障的设备，应着重检查异常现象和缺陷的发展情况。

3
新设备投运或 大

修后再投运

1）检查设备有无异声、接头是否发热、承压设备是否有泄漏等；

2）新装大修后的设备 72小时内适当增加巡视次数；
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附 录 B（规范性附录）制氢系统典型异常及处理

制氢系统典型异常及处理见表 B。

表 B 制氢系统典型异常及处理表

序号 异常设备 异常运行情况 处理方法

1

变流器

屏柜状态指示灯 故障 加强巡视,填写缺陷记录，填报检修计划更换。

2 指示偏高但未超过告

警值

1）检查冷却装置工作状态和风机工作电源；

2）检查进出口风道及风道滤网是否遮挡；

3）检查变流器本体多个温度测点指示值；

4）操作降低变流器功率输出；

5）加强日常巡视屮温度检查，填写巡视记录；

6）调整制氢系统停机计划，进行变流器内部检查；

7）按照运行规程将变流器改检修并断开制氢系统内电气连接；

8）使用红外测温仪检查超温部件和测温探头；

9）填写缺陷记录，填报检修计划。

3 变流器通信异常、遥测

遥信数据刷新不及时

1）检查变流器至监控系统通信通道的通信线缆、交换机状态；

2）采用监控系统网络状态监测工具检查 PCS通信服务状态；

3）调整制氢系统停机计划，进行变流器内部检查；

4）按照运行规程将变流器改检修,检查变流器通信板卡状态；

5）重新启动变流器通信卡；

6）填写缺陷记录，填报检修计划。

4

运行参数（功率控制精

度、电压、电流、三相

功率不平衡等）偏高但

未触发告警

1）检查控制器内部信号及故障码，判断是否内部元件故障；

2）加强巡视，观察运行参数是否渐进劣化；

3）调整制氢系统停机计划，进行变流器内部检查；

4）按照运行规程将变流器改检修；

5）检查变流器电压/电流传感器等内部信号连接线缆；

6）检查稳压电容等内部连接线缆；

7）填写缺陷记录，填报检修计划。

5

电解槽

电解槽出口温度偏高

但未超过告警值

1）采用红外测温仪检测电解堆温度并与电堆控制模块信号比对；

2）检查电解堆正负极接线端子是否松动；

3）检查电解堆出口温度探头和测温回路；

4）持续监测电解堆温度，观察温度是否进一步偏离正常值；

5）填写缺陷记录，填报检修计划。

6
电解槽各单池间工作

电压偏差高但未超过

告警值

1）在电解堆满负荷工作状态进行电压校准；

2）持续监测电解槽工作电压，观察是否进一步偏离正常值；

3）填写缺陷记录，填报检修计划，联系检修人员进行维护。
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7 电解槽单池间电压一

致性超过限值

1）采用万用表测量电解槽单池电压并与电堆控制模块信号比对；

2）调整制氢系统运行计划，控制制氢系统运行功率；

3）填写缺陷记录，填报检修计划。

8 电解槽单池欠压、过压

告警

1）采用万用表测量电解槽单池电压并与电堆控制模块信号比对；

2）调整制氢系统运行负荷；

3）检查故障电解槽单池工况；

4）填写异常记录，填报消缺计划。

9

制氢控制系统

电解槽 CVM模块与控

制系统通信异常，数据

刷新不及时

1）检查电解槽 CVM模块至监控系统通信通道的通信线缆、通信模块；

2）检查 CVM模块通信服务状态；

3）重启异常网络通信设备；

4）填写缺陷记录，填报检修计划。

10

控制系统电压、电流、

温度、压力、流量、纯

度等信号采集延迟或

错误

1）紧固相应传感器的接线；

2）检查传感器采集线与控制系统端子箱接线回路；

3）检查传感器是否正常；

4）填写缺陷记录，填报检修计划。

11

消防和冷却系

统

火灾告警探测器、可燃

气体探测器探头故障

1）操作消防系统自动改手动；

2）检查火灾告警探测器、可燃气体探测器有效性；

3）填写异常记录，填报消缺计划更换异常探头。

12 冷却系统异常

1）检查空冷器风机，清洗空冷器翅片；

2）检查补充系统冷却水；

3）检查冷却水泵运行是否正常；

4）检查冷却系统是否有腐蚀、泄露；

5）填写异常记录，填报消缺计划。

13 制氢室通风异常

1）检査风机工作电源；

2）检查风机控制启动回路；

3）检查风机是否故障；

4）填写异常记录，填报消缺计划更换异常元件。
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附 录 C（规范性附录）制氢系统典型故障及处理

制氢系统典型故障及处理见表 C。

表 C 制氢系统典型故障及处理表

序号 故障设备 故障情况 处理方法

1

变流器

温度高触发告警、冷却

装置故障告警

1）操作退出制氢系统，切断系统内电气连接；

2）变流器故障处理宜在停电 30min后方可打开盘柜；

3）检查变流器本体告警信号和超温元件；

4）检查冷却装置工作状态和风机工作电源；

5）检查进出口风道及风道滤网是否遮挡；

6）使用红外测温仪检查超温部件和测温探头；

7）填写缺陷记录，填报检修计划。

2

运行参数（功率控制精

度、电压、电流、功率、

三相功率不平衡等）偏

高触发告警

1）操作退出制氢系统，切断系统内电气连接；

2）检查控制器本体告警信号；

3）检查校验变流器电压/电流传感器，必要时录制变流器交直流两侧电

压、电流波形；

4）填写缺陷记录，填报检修计划。

3 接地告警、绝缘告警

1）操作退出制氢系统，切断系统内电气连接；

2）检查控制器本体告警信号；

3）检查变流器安保接地、中性点接地是否连接可靠，接地电阻值是否

正常；

4）用绝缘检测仪测量变流器直流侧绝缘电阻；

5）填写缺陷记录，填报检修计划

4 发生异响

1）操作退出制氢系统，切断系统内电气连接；

2）检查控制器本体告警信号；

3）检查冷却装置、变压器、功率模块等部件，核查异响部位或异响元

件；

4）填写故障记录，填报检修计划。

5 交流侧电流保护动作

1）操作退出制氢系统，切断系统内电气连接；

2）切断制氢系统交流侧并网汇集线路；

3）填写故障记录，填报应急抢险计划，配合检修人员进行故障抢险。

6 直流侧电流保护动作

1）操作退出制氢系统，切断系统内电气连接；

2）检查电解槽的是否仍存在电压，检查电解槽状态；

3）检查控制系统与变流器之间的保护跳闸节点是否正常；

4）填写故障记录，填报应急抢险计划，配合检修人员进行变流器和电

解堆检测
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7 变流器 温度高、有异响、异味

1）操作退出制氢系统,切断制氢系统内电气连接；

2）变流器故障处理宜在停电 30min后方可打开盘柜；

3）检查变流器本体告警信号和超温部件；

4）检查变流器内部是否存在电弧烧灼现象；

5）检査冷却装置；

6）检查进出口风道及风道滤网是否遮挡；

7）填写故障记录，运行人员配合事故抢修人员处置。

8 制氢控制系统
控制系统死机、模块测

量数据不刷新

1）检查控制系统运行环境温度、检查控制系统电源、通信线缆；

2）检查电解槽控制模块主机告警信号；

3）调整制氢系统停机计划，进行制氢系统控制模块屏柜内部检查；

4）按照运行规程将制氢系统控制模块改检修；

5）重启制氢系统控制模块主机，检查电解槽控制模块主机告警信号；

6）填写缺陷记录，填报检修计划更换制氢系统控制模块故障部件。

9

制氢系统

单池欠压、过压，控制

系统保护动作

1）操作退出制氢系统，切断系统内电气连接；

2）釆用万用表测量单池电压并与电解槽控制模块信号比对；

3）填写故障记录，填报检修计划。

10 电解槽循环管道接头

轻微渗液

1）加强现场巡视检查，持续跟踪记录漏液现象；

2）调整制氢系统停机计划；

3）填写缺陷记录，填报检修计划；

4）检修前应按照运行规程退出制氢系统，紧固或更换电解槽循环系统

泄漏部位接头；

5）处理人员操作时应使用安全防护用具，防止吸入有害气体、接触酸

液。

11 电解槽循环系统故障

1）操作退出制氢系统，切断系统内电气连接；

2）检查电动阀门动执行机构，对电动阀门进行校准；

3）检查循环泵；

4）填写故障记录，填报检修计划，更换电动执行机构、循环泵。

12 设备冒出烟气、无明火

1）立即操作退出制氢系统，切断故障室内全部电气连接；

2）人员立即撤离，人员不应进入或靠近；

3）立即远程操作退出制氢系统，跳开制氢系统内部电气连接，并断开

与其他制氢系统的电气连接；

4）按应急预案采取隔离和防护措施，防止故障扩大并及时上报；

5） 填写故障记录，运行人员配合事故抢修人员处置。
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附 录 D（规范性附录）制氢系统维护项目及要求

D.1制氢系统维护项目及要求

制氢系统维护项目及要求见表 D.1。

表 D.1 制氢系统维护项目及要求表

序号 维护项目 要求 建议维护周期

1 变流器

1）定期对变流器清扫或更换滤网 周期不大于 6个月

2）定期读取和保存变流器运行数据 周期不大于 6个月

3）定期检查变流器电缆接线是否松动；连接端子和绝缘

是否有变色或者脱落，并对损坏或者腐蚀的连接端

子进行更换

周期不大于 12个月

4）定期对变流器的冷却系统进行检查，对活动部件进行

润滑
周期不大于 12个月

2 电解制氢系统

1）对电解槽进行全面清扫 周期不大于 12个月

2）检查并紧固整机系统各部位连接螺栓 周期不大于 12个月

3）检查制氢区域内烟雾、氢气探头、温度探测器工作是

否正常
周期不大于 6个月

4）定期对电解槽正负极接线端子进行紧固 周期不大于 12个月

5）定期对水循环系统过滤器进行清理 周期不大于 6个月

6）定期检查电解槽循环系统、热管理系统、 电解槽、储

氢罐的外表有无腐蚀或漏点
周期不大于 6个月

7）定期检查水质处理装置工作情况 周期不大于 3个月

8）定期对控制系统的数据进行读取保存，并进行软件备

份更新
周期不大于 6个月

9）定期对测量传感器、安全附件进行校准、标定 周期不大于 12个月

10）定期开展压力容器检查，有无腐蚀、泄露、变形、异

响等异常情况。
周期不大于 12个月

3 冷却系统

1）定期检查、散热系统工作情况，补充冷却介质 周期不大于 6个月

2）定期清洗空调滤网，冷却系统全面维护 周期不大于 12个月
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D.2制氢系统电解槽故障判断与排除

制氢系统电解槽故障判断与排除见表 D.2。

表 D.2 制氢系统电解槽故障判断与排除

故 障 情 况 产 生 原 因 排 除 方 法

1.系统压力过高，或达不

到额定

(1)压力调节不良 重新校准调节仪和变送器或修正参

数

(2)调节阀阀位不正确或有堵塞 校准阀位,清除堵塞

(3)气体系统有阻塞 检查和排除阻塞

(4)系统有泄漏 消除漏点

2.电解槽温度过高

(1)冷却水系统结垢或堵塞 除垢疏通冷却水系统

(2)温度调节阀阀位不正确 校准调节阀

(3)温度调节仪调节不良 校准调节仪修正参数和给定值,检
修变送器

(4)冷却水压力低或流量过小，进口温度过

高

增加冷却水压力和流量，增加冷却

塔等设施

(5)电解质循环量偏小 增大循环量

3.氢氧侧液位差过大

(1)液位调节阀调节不良 检查调校调节阀和变送器，检查引

压管

(2)氢氧侧调节阀阀位不正确阀芯阻滞或调

节阀泄漏

校准调节阀消除泄漏或更换调节阀

(3)管道堵塞 疏通清理管道

(4)与槽压过高同步检查

4.产品气纯度低

(1)分析仪系统不正常 校准分析仪恢复分析仪为正常状态

(2)原料水或碱液化学成份不合格 更换碱液,使用合格的原料水

(3)碱液循环量不合适 调整循环量

(4)液位不合适 调整液位

(5)碱液浓度不当 配制碱液

(6)电解槽密封不良 适当压紧电解槽

(7)电解槽内部有阻塞 清洗电解槽内部

(8)隔膜或膜电极破损 大修电解槽

（9）纯化系统工作不正常 调整纯化系统参数

（10）运行压力、温度等波动太大 调整运行工况

5.电解槽总电压高、电耗

高

(1)电解液浓度过高或过低 配制好合适浓度的碱液

(2)工作温度偏低 适当提高工作温度

(3)碱液循环量不合适 调整循环量

（4）电解槽衰减严重 大修电解槽
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